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  الملخص
  

د من  ادة دخول العدي اً في زي ذائي التي تلعب دوراً ھام م منتجات التصنيع الزراعي الغ يعتبر الزبيب من أھ
ة  ا زراع ر فيھ ي تنتش ي الت نطة وزفت زي الس ري مرك ي بعض ق ة، وخاصة ف ة الغربي ي محافظ ة ف اطق الريفي كان المن س
ده  ه ، وللزبيب استخدامات عدي ات علي محصول العنب ، حيث يتم تصنيع الزبيب من تجفيف العنب بعد إجراء بعض العملي
م  ن أھ ب م ث أن محصول العن ه ، وحي كر ب اع الس ك لارتف كرية وذل وزات الس وى والمخب ناعة بعض الحل ا ص ن أھمھ م

ر عن الاستھلاك المباشر للعنب محاصيل الفاكھة سريعة التلف التي يجب استھلاكھا في أقل فتر ائض كبي ة ممكنة ويوجد ف
ي رداءة مواصفاته التصنيعية والصناعية  ة ، بالإضافة إل ر كافي ات المصنعة من الزبيب غي ا أن الكمي ة كم ري العين في ق
ذه ي أفضل ھ ك للتوصل إل ات تصنيع الزبيب وذل يم فئ د استھدف البحث تقي  وعدم وجود إطار خاص لمصنعي الزبيب فق
ات  د معوق ي وتحدي ي التعرف عل الفئات والتي تحقق أعلي معدلات من الكفاءة التصنيعية والاقتصادية، كما يھدف البحث إل
اكل  ي مش ب والتعرف عل ادة مصنعي الزبي الي للس ي الوضع الح ن خلال التعرف عل ة م ة الغربي ب بمحافظ تصنيع الزبي

ي التصنيع وكيفية التغلب عليھا للوصول للتصنيع الأمث ب، بالإضافة إل ذاتي من الزبي اء ال ة للاكتف ات اللازم وفير الكمي ل لت
 توفير فائض للتصدير والحصول علي العملة الصعبة وبالتالي زيادة الدخل القومي. 

دار  م استخدام أسلوب الانح ات الإحصائية، وت ل الوصفي والكمي للبيان وقد استخدمت الدراسة أسلوب التحلي
دالات  Step‐wise regressionالمتعدد المرحلي  دير ال م تق ي التصنيع وت أثيراً عل لتحديد أھم وأكثر العناصر التصنيعية ت

ة العنب ( ي ھو عنصر كمي ة X1التصنيعية وتبين أن أكثر العناصر تأثيراً علي التصنيع في الفئة الأول ة الثاني ا في الفئ ) ، أم
ي التصنيع ھو عنصر ساعات  أثيراً عل ي فكان أكثر العناصر ت دارة التصنيعية X7◌ْ )العمل الآل ) ، وبدراسة مؤشرات الج

ة  ١,٠٨والاقتصادية لتحديد الكفاءة التصنيعية والاقتصادية لھذين العنصرين تبين أن معامل المرونة قد بلغ نحو  لعنصر كمي
بة X1العنب البناتى ( ذا العنصر بنس بة ١٠) أي أنه بزيادة كمية ھ زداد بنس اتج ت ة الن إن كمي ذا العنصر ١٠,٨٪ ف ٪ أي أن ھ

ات  ة يخضع لعلاق ذه الفئ ر الاقتصادية ، أي أن تصنيع الزبيب في ھ ة غي يعمل في المرحلة التصنيعية الأولي وھي المرحل
ادة  ٠,٩) قد بلغ حوالي X7السعة التصنيعية المتزايدة ، كما تبين أن معامل المرونة لعنصر ساعات العمل الآلي (ْ ه بزي أي أن

اعا ة عنصر س بة كمي ي بنس ل الآل بة ١٠ت العم زداد بنس اتج ت ة الن إن كمي ة ٩٪ ف ي المرحل ل ف ذا العنصر يعم ٪ أي أن ھ
نيعية  عة التص ات الس ع لعلاق ة يخض ة الثاني ي الفئ ب ف نيع الزبي ادية ، أي أن تص ة الاقتص ي المرحل ة وھ نيعية الثاني التص

ا ة العنب البن ا بلغت نحو X1تى  (المتناقصة ، وبقياس الكفاءة الاقتصادية لعنصر كمي ين أنھ ي تب ة الأول أي  ٢,١٥) في الفئ
أنھا موجبة وأكبر من الواحد الصحيح، أي أنه يمكن زيادة أرباح مصنعي الزبيب في الفئة الأولي بزيادة القدر المستخدم من 

ي X1العنب البناتى ( اءة الاقتصادية لعنصر ساعات العمل الآل ة فبلغت الكف ة الثاني ا  ٠,٢٥) نحو X7(ْ) . أما في الفئ أي أنھ
ي  ادة X7(ْموجبة ولكنھا أقل من الواحد الصحيح ، أي أنه يجب ترشيد استخدام العمل الآل اليف التصنيعية وزي ) لخفض التك

  الإيراد الكلي . 
ين  ين الفئت ة ب روق معنوي ود ف ين وج نيعية ، تب ات التص اً للفئ اليف وفق ود التك بية لبن ة النس ة الأھمي وبدراس

ك التصنيعي ي ذل ي . ويرجع السبب ف ة الأول ة بالفئ ة مقارن ة الثاني تين وتبين انخفاض بنود متوسطات التكاليف التصنيعية للفئ
ي ،  راد الكل زداد كل من الإي الي ي اليف التصنيعية وبالت نخفض التك ادة حجم التصنيع ت ه بزي ورات السعة ، حيث أن إلي وف

راد الك ائض الحدي ، الإي راد الصافي ، الف ادة الإي ذه الزي تثمر ) وھ ق ( المس ه المنف ي الجني د عل ة والعائ اليف الكلي ي/ التك ل
  تشجع العديد من مصنعي الزبيب علي زيادة الطاقة التصنيعية لھم والانتقال من فئة تصنيعية دنيا إلي فئة تصنيعية أعلي .

ين وجود عدة م ة تب دم وبدراسة المشكلات التي تواجه مصنعي الزبيب بمحافظة الغربي ا ع شكلات من أھمھ
دم وجود سوق لتصدير الزبيب ، فرض غرامات  راخيص تصنيع لمصنعي الزبيب ، ع ي استخراج ت موافقة الحكومة عل

  مالية كبيرة في صورة مخالفات من قبل وزارتي الصحة والبيئة وعدم وجود ھيئة أو نقابة لمصنعي الزبيب .
  -وتوصي الدراسة بعدة توصيات أھمھا ما يلي :

ة أن  -١ ق الاشتراطات الصحية والبيئي د تطبي تقوم الحكومة بمساعدة المصنعين في استخراج تراخيص التصنيع اللازمة بع
  اللازم توافرھا في العملية التصنيعية .

  أن تقوم الحكومة بتوفير سوق لتصدير الزبيب للخارج لتوفير العملة الصعبة . -٢
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داً قيام الحكومة بتوفير الآلات والمعدات اللازمة لع -٣ عار مناسبة نق ا للمصنعين بأس رز وبيعھ مليات الغسيل والتجفيف والف
 وبالتقسيط .

 السماح لمصنعي الزبيب بإنشاء نقابة خاصة بھم للنظر في مشاكلھم وتحقيق مطالبھم والمساعدة في تصريف منتجاتھم  -٤

  المقدمة :
ادة دخول تعتبر صناعة الزبيب من أھم الصناعات الزراعية الغذائية  التي تلعب    اً في زي دورًا ھام

ا زراعة محصول  العديد من سكان المناطق الريفية  في محافظة الغربية  ، وخاصةً في القري التي تنتشر فيھ
ري  ائض عن الاستھلاك المباشر ، وخاصةً في بعض ق تم صناعة الزبيب من العنب الف ه ت العنب ، حيث ان

ا،  مصنعومحصول العنب ، وبالتالي يزداد  تصنيعمركزي زفتي والسنطة  التي ينتشر فيھا زراعة و الزبيب بھ
ادة  تصنيعويتم  رة وزي رادات كبي ق اي الزبيب من العنب بعد تجفيفه وإجراء بعض العمليات عليه ، ونتيجة تحقي

دة  مصنعيدخول  د عدي ه من فوائ الزبيب فقد اتجه الكثير من أھالي تلك القري إلي الدخول في ھذا النشاط لما ل
ذا المحصول في من أ ائض ھ ة من ف ر كمي تفادة من اكب  تصنيعھمھا زيادة الطلب علي محصول العنب والاس

الزبيب الذي يدخل في العديد من الاستخدامات والتي من أھمھا صناعة الحلوى الطحينية والمخبوزات السكرية 
 .  

  المشكلة البحثية: 
ل حيث أن محصول العنب من أھم  محاصيل الفاكھة سريعة ال   تلف أي التي يجب استھلاكھا في أق

ات  تفادة من كل الكمي ذا المحصول نظراً لوجود  المصنعةفترة ممكنه ، لذا كان من الأھمية بمكان الاس من ھ
من الزبيب  المصنعةفائض كبير عن الاستھلاك المباشر للعنب في قري العينة ، وفي نفس الوقت فإن الكميات 

ه تصنيعك القومي، بالإضافة الي رداءه مواصفاته الغير كافيةٍ لاحتياجات الاستھلا ية والصناعية إذا قورن بمثيل
  الزبيب ، ولا توجد ھيئة أو إدارة حكومية مسئولة عن ذلك . مصنعيالمستورد ، كما أنه لا يوجد إطار خاص ل

  الھدف من البحث: 
اتى واستغلا   ر في العنب البن ائض الكبي تفادة من الف ي الاس الزبيب ،  تصنيعله في يھدف البحث ال

ات ال ة لتصنيعوذلك من خلال تقييم الفئ ات والتي  تصنيعية المختلف ذه الفئ ي افضل ھ ك للتوصل ال الزبيب وذل
ات تصنيعتحقق اعلي معدلات من الكفاءة ال د معوق ي وتحدي  تصنيعية والاقتصادية ، كما يھدف الي التعرف عل

ن خلال  التعرف عل ة  م الي لالزبيب بمحافظه الغربي اكل  مصنعيي الوضع الح ي مش الزبيب والتعرف عل
ا للوصول لحجم ال تصنيعال ة التغلب عليھ ق  تصنيعوكيفي م تحقي ه ومن ث ومي من ة الاستھلاك الق لازم لتغطي ال

دخل  ادة ال الي زي ة الصعبة وبالت ي العمل ائض للتصدير للحصول عل وفير ف ذا ت الاكتفاء الذاتي من الزبيب، وك
تم وف ي ومي، وس ل دالات  الق دير وتحلي ذا البحث تق ي ھ نيعف ر  تص ادية لأكث اءة الاقتص اس الكف ب وقي الزبي

ي تصنيعالعناصر ال أثيراً عل ر  تصنيعية ت دار التغي ن مق ل م بية لك ة النس ي الأھمي ذا التعرف عل ب ، وك الزبي
اليف ال ود التك ين بن روق ب ة الف ا تصنيعية لتصنيعومعنوي ات الزبيب من طن واحد من العنب البن ا للفئ تى وفق

  .إيجاد الحلول المناسبة لھاالزبيب وكيفية  مصنعيية، وأخيرًا التعرف علي أھم المشكلات التي تواجه تصنيعال
  

  الطريقة البحثية
  

لوب    تخدام أس م اس ا ت ات الإحصائية كم ل الوصفي والكمي للبيان لوب التحلي تخدمت الدراسة أس اس
ي  دد المرحل دار المتع  Step‐Wiseالانح Regression ر العناصر ال م وأكث د أھ نيعلتحدي ي تص أثيراً عل ية ت

 . تصنيعال
  مصادر بيانات عينة الدراسة :

ة    ة الشخصية لعين ا عن طريق المقابل م الحصول عليھ اعتمدت الدراسة علي البيانات الأولية التي ت
ذا  الزبيب بمحافظه الغربية، وذلك باستخدام استمارات الاستبيان التي تم مصنعيمن  تصميمھا لھذا الغرض، ھ

  بالإضافة إلي البيانات الثانوية الغير منشورة التي أمكن الحصول عليھا من إدارات مديرية الزراعة بالغربية .
  اختيار ومكان عينة الدراسة الميدانية :

ير    ي تفس ان ف ة بمك ن الأھمي ا م ة ووصف ملامحھ ة الدراس ار عين ة اختي ي كيفي ر التعرف عل يعتب
ذا وشرح ال ة ھ نتائج التي يتم التوصل اليھا ، وإمكانية تعميم ھذه النتائج من عدمه ، ليس ھذا فحسب بل ان أھمي

دلول وثق ي م ك عل ر ذل ة ، واث المؤشرات  ةالجزء تنبع من مدي الثقة في تقدير معالم العينة ونظيرتھا المجتمعي
ة عن  المتحصل عليھا وللتعرف علي ملامح اي مجتمع لابد من اخذ عينة من المجتمع وتقدير المعالم لھذه العين

ردات  ع المحدود ذو المف الم المجتم دير مع ا يمكن اتباعه بالنسبة لتق طريق اتباع الاسلوب الاحصائي ، وھو م
الم  ي مع ا عل الصغيرة ، ويتم ذلك عاده من خلال سحب عينة ممثلة لھذا المجتمع حتي يمكن التعرف من خلالھ

دة  )١(يتم بھا الحصول علي العينة تسمي المعاينة,  المجتمع ، والطريقة التي ذا الجزء من الدراسة ع ويتناول ھ
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راً  ة وأخي ار العين ان اختي ة الدراسة ، مك ات عين نقاط ھي اسلوب المعاينة المستخدم في الدراسة ، مصادر بيان
دم عينة الدراسة الميدانية وقد اعتمدت الدراسة علي الاسلوب العمدي في  اختيار مراحل ة نظراً لع ار العين اختي

تم  مصنعيتوفر اطار محدد لمجتمع الدراسة ( ة مسئولة عنھم وتھ م إدارة أو ھيئ الزبيب) ، حيث لا يوجد لھ
  . تصنيعھم ، بالإضافة الي انه ليس لھم تراخيص تصنيعبمشاكلھم وتسويق 

ي المحافظ ا من أول ذه الدراسة حيث أنھ ة  لإجراء ھ ار محافظه الغربي ي مستوي وتم اختي ات عل
ي  ة ف اجالجمھوري ذا في  إنت ة  تصنيعمحصول العنب وك ا محل عمل وإقام ع بھ ه يق ي أن الزبيب بالإضافة إل

  .وزيادة درجة الثقة فيھاالباحث، مما يجعل من السھولة بمكان الحصول علي البيانات اللازمة للدراسة 
 ً ا ة وفق ز المحافظ ين مراك ن ب ي م نطة وزفت زي الس ار مرك م اختي احة  وت بية  للمس ة النس للأھمي

و  غ نح ث تبل ب حي ة بمحصول العن ل  ١٨٤١،٦٦٤٩المزروع ب ، وتمث ي الترتي زين عل ن المرك ل م داناً بك ف
والي  غ  ٪١٨,٣٥، ٪٦٦,٢٨ح ي تبل ة والت ة بالمحافظ احة المزروع الي  المس ن إجم ي  ١٠٠٣١م ا ف داناً كم ف

وفر إطار محدد ل) وقد استخدم الأسلوب العمدي في اختيار ع١الجدول رقم ( دم ت  مصنعيينة الدراسة نظراً لع
الزبيب )من بعض قري مركزي السنطة وزفتي  مصنعيمشاھدة ( ٥٨الزبيب ، ولذلك تم أخذ عينة بلغ حجمھا 

ين  مصنعووالتي ينتشر فيھا مزارعو العنب و ة ب ة طردي الزبيب من  تصنيعالزبيب ، حيث لوحظ وجود علاق
رة في ناحية وكل من المساحة المزرو ة أخري، وأصبح  تصنيععة بمحصول العنب والخب الزبيب من ناحي

الزبيب ذو الخبرة الكبيرة والواسعة في  مصنعوالزبيب في بعض القري دون غيرھا ، والتي ينتشر فيھا  تصنيع
اً ، تضم ال ٣٥يتين ، الفئة الأولي وعددھا تصنيعھذا المجال وقد تم تقسيم العينة إلي فئتين  ذين  نمصنعيمنتج ال

ات التصنيع و إجراء عملي ون ب دد  تصنيعيقوم ي ع ب عل دورة ال٢الزبي ي ال ل ف اتي فاق ب بن ية تصنيعطن عن
دتھا  دة (م ددھا  ١٥الواح ة وع ة الثاني ا الفئ اً) أم اً تقريب اً فتضم ال ٢٣يوم إجراء مصنعيمنتج ون ب ذين يقوم ن ال

ات  ر من  تصنيععملي ي أكث دورة  ٢الزبيب عل اتي في ال دد تصنيعالطن عنب بن الي ع ان إجم دة وك ية الواح
نھم  ٥١مشاھدات العينة من مركز السنطة نحو ي ، تضم  ٣١مشاھدة م ة الأول اھدة في الفئ مشاھدة من ٢١مش

اھدة  في  ٢٠مشاھدات من قرية بلاي . بالإضافة إلي  ٤مشاھدات من قرية ميت ميمون، ٦قرية شنراق  ،  مش
مشاھدات من قرية بلاي ٣مشاھدات من قرية ميت ميمون و ٣شنراق ، مشاھدة من قرية١٤الفئة الثانية ، تضم 

ي، تضم  ٤مشاھدات منھم  ٧أما مركز زفتي فكان إجمالي  عدد المشاھدات به نحو   ٣مشاھدات في الفئة الأول
ة  ٣مشاھدة من قرية كفر السنادية ، بالإضافة إلي  ١مشاھدات من قرية شرشابة ،عدد  مشاھدات من الفئة الثاني

  مشاھدة من قرية كفر السنادية . ١مشاھدة من قرية شرشابة ، وعدد  ٢تضم  ،
  

  م٢٠١٤) الأھمية النسبية للمساحة المزروعة بمحصول العنب بمراكز محافظة الغربية عام ١جدول رقم (

 المركز م
المساحة المزروعة بمحصول العنب

 من إجمالي  مساحة العنب المحافظة ٪
فدانط

 ١٧٢٧٩٢,٧٨طنطا ١
 ١٢١١٠,١١قطور ٢
 ٦٦٦٤٩٦٦,٢٩السنطة ٣
 ٢١٨٤١١٨,٣٥زفتي ٤
 ٩١٢٥١,٢٥كفر الزيات ٥
 ---بسيون ٦
 ٧٥٩٧٥,٩٦المحلة الكبرى ٧
 ١٤٥٢٧٥,٢٦سمنود ٨
 ١٩١٠٠٣١١٠٠الإجمالي 

  بيانات غير منشورة . – إدارة البساتين –قسم الإرشاد الزراعي  –المصدر : مديرية الزراعة بالغربية 
  
  
  
  

م القري  مصنعي) العينة العمدية المختارة من  ٢جدول رقم (  ي أھ للزبيب في  المصنعةالزبيب موزعة عل
  ٢٠١٣/٢٠١٤مركزي السنطة وزفتي بمحافظه الغربية  

 القرية المركز
طن عنب٢الفئة الأولي

فاقل
الفئة الثانية اكثر من 

طن عنب٢
إجمالي  
 الفئتين

 الإجمالي%من 

 السنطة
  شنراق

  ميت ميمون
٢١  
٦  

١٤  
٣  

٣٥  
٩  

٦٠,٣  
١٥,٥  



Mobarak, M. A. A. 

 450

 ٤٣٧ ١٢,١بلاي
  ٣١٢٠٥١  الإجمالي

 زفتي
  شرشابة

كفر السنادية
٣  
١

٢  
١

٥  
٢ 

٨,٦  
٣,٥ 

  ٤٣٧ الإجمالي

 ٣٥٢٣٥٨ ١٠٠إجمالي 
  استمارات استبيان عينة الدراسة الميدانية .جمعت وحسبت من المصدر : 

  

  دراسة:نتائج ال
ل دالات ال   دير وتحلي ة تق ائج الدراس مل نت دارة ال تصنيعتش رات الج اءة تصنيع، مؤش اس الكف ية، قي

ي تصنيعالاقتصادية لأكثر العناصر ال أثيراً عل ود  تصنيعية ت بية  لبن ة النس ي الأھمي ذا التعرف عل الزبيب ، وك
الزبيب من طن واحد من العنب البناتى من  يعتصنية وتقدير أھم مؤشرات الكفاءة الاقتصادية لتصنيعالتكاليف ال

ي أھم المشكلات تصنيعخلال المقارنة بين الفئتين ال يتين واختبار معنوية الفروق فيما بينھما وأخيراً التعرف عل
  .إيجاد الحلول المناسبة لھاالزبيب وكيفية  مصنعيالتي تواجه 

  ية وقياس الكفاءة الاقتصادية نيعتصالزبيب ومؤشرات الجدارة ال تصنيعأولاً : تحليل دالات 
  الزبيب: تصنيعتحليل دالات  (ا)

ة ال تصنيعتم تقدير دالة    اً للفئ اتى وفق ية في الصورة تصنيعالزبيب من تجفيف طن من العنب البن
ي  دار المرحل لوب الانح تخدام أس ة وباس  Stepالخطي .Wise  Regression  رات ي مؤش رف عل ك للتع وذل

ية بالإضافة تصنيعية والتي ھي عباره عن الناتج المتوسط، الناتج الحدي والمرونة التصنيعلالجدارة أو الكفاءة ا
  ي علي تكلفة الفرصة البديلة لهتصنيعللتعرف علي الكفاءة الاقتصادية وذلك بقسمة قيمة الناتج الحدي للعنصر ال

  الزبيب: تصنيعالتعريف بمتغيرات دالة 
الرمز الزبيب متغيراً  تصنيعتتضمن دالة   ه ب اتج الفيزيقي من الزبيب ويرمز ل تابعاً واحداً وھو الن

)Q: معبراً عنه بالكيلو جرام ، وعدداً من المتغيرات المستقلة وھي (-  
X1 الزبيب من طن واحد عنب بناتي في المشاھدة ھـ معبراً عنھا بالطن . تصنيعوتمثل كمية العنب اللازمة ل 
X2 ا  تصنيعمة لوتمثل كمية العمل البشري اللاز راً عنھ ـ معب اتي في المشاھدة ھ الزبيب من طن واحد عنب بن

  بعامل/يوم.
X3 الزبيب  من طن واحد عنب بناتي في المشاھدة ھـ. تصنيعتمثل عدد ساعات الانتقالات اللازمة ل  
X4 اتي في المش تصنيعتمثل عدد ساعات تشغيل موتور رفع المياه اللازمة ل اھدة الزبيب من طن واحد عنب بن

  ھـ.
X5 الزبيب من طن واحد عنب بناتي في المشاھدة ھـ. تصنيعتمثل عدد ساعات الغربلة اللازمة ل  
X6 الزبيب من طن واحد عنب بناتي في المشاھدة ھـ. تصنيعتمثل تكاليف السليق والتبخير اللازمة ل  
X7 في المشاھدة ھـ. الزبيب من طن واحد عنب بناتي تصنيعتمثل عدد ساعات العمل الآلي اللازمة ل  
X8 وتعبئة الزبيب من طن واحد عنب بناتي في المشاھدة  تصنيعتمثل قيمة الزيت والكرتون والأكياس اللازمة ل

  ھـ.
ي تصنيع) أن الدالة ال ٣ويتضح من بيانات الجدول رقم (    ين الأول ديرھا لكل من الفئت م تق ية التي ت

  المعنوية الإحصائية للمعاملات المقدرة . والثانية تتفق مع المنطق الاقتصادي ، كما ثبتت
  ية الأولي:تصنيعالفئة ال تصنيع) دالة ١( 

م (   ة رق ات المعادل ن بيان م (١يتضح م دول رق ر العناصر ال ٣) بالج ي تصنيع)أن أكث أثيراً عل ية ت
قد بلغت نحو  R2)، ويتضح أن قيمة معامل التحديد x1الزبيب بھذه الفئة ھي كمية العنب البناتى بالطن ( تصنيع
ة  العنب  ٪٨٣,٢وھذا يشير الي ان  ٠,٨٣٢ رات في كمي من التغيرات في الناتج الكلي من الزبيب تعزي للتغي
  . F) ،كما يتضح أيضًا معنوية الدالة المقدرة استناداً إلي قيمة X1البناتى (

  ية الثانية:تصنيعالفئة ال تصنيع) دالة ٢(
م (   ة رق ات المعادل م ( )بال٢يتضح من بيان ر العناصر ال ٣جدول رق ي تصنيع)أن أكث أثيراً عل ية   ت

ي ( تصنيع دد ساعات العمل الال الي  ع ة ھو إجم د X7الزبيب بھذه الفئ ة معامل التحدي د  R2) ويتضح أن قيم ق
رات  ٪٢٥,٦ويشير ذلك إلي أن نسبة  ٠,٢٥٦بلغت نحو  من التغيرات في الناتج الكلي من الزبيب تعزي للتغي

د بلغت نحو  F)أن قيمة معامل  ٣دد ساعات العمل الآلي ، كما يتضح من بيانات الجدول رقم ( في إجمالي ع ق
   . ٪٥، وھذا يشير الي ثبوت معنوية النموذج عند مستوي معنوية  ٦,٨٧٨
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ي تصنيعمؤشرات الكفاءة الاقتصادية لأكثر العناصر ال (ب) ة ال تصنيعية تأثيراً عل ا للفئ ية تصنيعالزبيب وفق
  الدراسة الميدانية: بعينة
ي تصنيعللتعرف علي والكفاءة الاقتصادية لأكثر العناصر ال   أثيراً عل تم حساب  تصنيعية ت الزبيب ي

ة ال دي ، المرون اتج الح ط، الن اتج المتوس ن الن ل م نيعك اءة تص ة والكف ة البديل دي ، النفق اتج الح ة الن ية، قيم
  الاقتصادية كالاتي 

  ية بالنسبة لھذا العنصر تصنيعلحصول عليه بالتفاضل الاول للدالة اليتم ا الناتج الحدي للعنصر:-
  ويتم الحصول عليه بقسمة الناتج الكلي علي كمية  العنصر (عدد وحدات العنصر) الناتج المتوسط للعنصر:-

م ( دول رق دد ل تصنيع) دالات ٣ج ي المتع دار المرحل تخدام اسلوب الانح ب باس ة  مصنعيالزبي ة الدراس عين
  م .٢٠١٤دانية المختارة من محافظه الغربية  عام المي

 R2 F المعادلة الفئةرقم

١ 
  الفئة

 الأولي
Q=‐33.949+343.657X1  

13,181)**)   (0,804  -( 
٠,٨٣٢ ١٧٣,٧٤٨** 

٢ 
  الفئة
 الثانية

Q=435.118+37.810X7  
2,623)*)   (1,515( 

٠,٢٥٦ ٦,٨٧٨* 

  حيث أن :
  ٠,٠١،(**) تشير الي المعنوية عند٠,٠٥ي (*) تشير الي المعنوية عند مستو - 
 - Q بالكيلوجرام من طن واحد من العنب البناتى في المشاھدة ھـ المصنع=الكمية  التقديرية للزبيب 
 - ،X1.كمية  العنب البناتى بالطن في المشاھدة ھـ= 
 - X7ة ل ي اللازم ل الال دد ساعات العم الي  ع ي المش تصنيع=إجم اتي ف د عنب بن ين الزبيب من طن واح يم الموجودة ب ـ والق اھدة ھ

 المحسوبةTالاقواس ھي قيمة 
  المصدر : نتائج تحليل بيانات عينة الدراسة الميدانية

  

  : يتم الحصول عليھا بقسمة الناتج الحدي للعنصر علي الناتج المتوسط لھذا العنصر. يةتصنيعالمرونة ال-
ي في سعر الوحدة من تصنيعج الحدي للعنصر اليتم الحصول عليھا بضرب مقدار النات قيمة الناتج الحدي :-

  الناتج .
  ي.تصنيعتمثل سعر الوحدة الواحدة من العنصر ال ي:تصنيعالنفقة البديلة للعنصر ال-

  : عبارة عن ناتج قسمة قيمة الناتج الحدي علي النفقة البديلة لھذا العنصر.يتصنيعالكفاءة الاقتصادية للعنصر ال
  :جيةالإنتارة دامؤشرات الج -١

ية تصنيعية للعناصر التصنيعية أو الكفاءة التصنيعوفقاً للنظرية الاقتصادية فإن مؤشرات الجدارة ال  
ة ال ة التصنيعالداخلة في نموذج الدال اتج المتوسط والمرون اتج الحدي ، الن ارة عن الن م تصنيعية عب د ت ية   وق

دول  ات الج ن بيان ين ويتضح م ن الفئت ل م رات لك ذه المؤش اب ھ م (حس ة ال٤رق ل المرون نيع)ان معام ية   تص
غ نحو X1لعنصر كمية  العنب البناتى ( د بل ي ق ة الأول ة العنب ١,٠٨)في الفئ ادة كمي ه بزي ذا يشير إلي أن ، وھ

أي أن عنصر كمية  ٪ ، ١٠,٨في الفئة الأولي فأن كمية  الناتج من الزبيب تزداد بنسبة ٪١٠) بنسبة X1البناتى (
الزبيب في  تصنيعالأولي وھي المرحلة الغير اقتصادية ، أي أن  الإنتاجيةعمل في المرحلة )يX1العنب البناتى (

عه ال ات الس ي يخضع لعلاق ة الأول م (تصنيعالفئ دول رق ات الج ن بيان ا يتضح م دة كم ل ٤ية المتزاي ) أن معام
د تصنيع)في الفئة الX7المرونة لعنصر إجمالي  عدد ساعات العمل الآلي ( ة ق غ نحو ية الثاني ك ٠,٩بل ويشير ذل

المتناقصة ، اي انه بزيادة إجمالي  عدد    الإنتاجيةالزبيب في الفئة الثانية يخضع لعلاقات السعه  تصنيعالي ان 
ة بنسبة X7ساعات العمل الآلي ( ة الثاني زداد بنسبة  ٪١٠) في الفئ اتج من الزبيب ت ة  الن إن كمي ، أي أن  ٪٩ف

   ية الثانية وھي المرحلة الاقتصادية.تصنيعالالي يعمل في المرحلة العنصر إجمالي  عدد ساعات العمل 
 تصنيعية تأثيراً علي تصنيعية والكفاءة الاقتصادية لأكثر العناصر التصنيع) مؤشرات الجدارة ال٤جدول رقم (

ام تصنيعالزبيب وفقا للفئة ال ة  ع ية وذلك بعينة الدراسة الميدانية المختارة من محافظه الغربي
  م٢٠١٤

  الفئة
 يةتصنيعال

  العنصر
 يتصنيعال

  الناتج
  الحدي

 (كيلو جرام)

  الناتج
المتوسط 
  (كيلوجرام)

 

  المرونة
 يةتصنيعال

  قيمة الناتج
 الحدي جنيه

  النفقة
  البديلة

للعنصر جنيه

الكفاءة 
الاقتصادية 
 للعنصر

  الفئة
 الأولي

كمية  العنب 
 ٣٤٣.٦٦ ٣١٩,٦ ١,٠٨ ٥٣٢٦,٧٣ ٢٤٨٢ ٢,١٥ )X1البناتى(

  الفئة
 الثانية

إجمالي  عدد 
ساعات العمل الالي

٣٧,٨١ ٤١,٨٢ ٠,٩ ٥٨٦,١ ٢٣٧٥ ٠,٢٥ 
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)X7(
  طن٥١كيلوجرام، كمية العنب البناتى في الفئة الأولي= ١٦٢٩٩,٦الناتج الكلي للفئة الأولي = -
  ساعه ٦١٩كيلوجرام، إجمالي  عدد ساعات العمل الالي  ٢٥٨٨٧,٤الناتج الكلي للفئة الثانية= -
  )وجداول تفريغ استمارات الاستبيان. ٣بالجدول رقم (  تينالمصدر : بيانات المعادل -
  

  الزبيب: تصنيعية تأثيراً علي تصنيعقياس الكفاءة الاقتصادية لأكثر العناصر ال -٢
اتج    ة الن تتعدد معايير الكفاءة الاقتصادية , وفي ھذه الدراسة تم استخدام المعيار الناتج من قسمة قيم

دي للعنصر الال نيعح م (تص دول رق ات الج ن بيان ه ويتضح م ة ل ة البديل ة  الفرص ي تكلف اءة ٤ي عل ) ان الكف
اتى ( د بلغت نحوX1الاقتصادية لعنصر كمية العنب البن ي ق ة الأول ر من ٢,١٥ )في الفئ ة وأكب ا موجب ، أي أنھ

اءة  ق الكف ذي يحق ك ال ن ذل ل م ر أق ذا العنص ن ھ تخدم م در المس ي أن الق ك إل ير ذل حيح ، ويش د الص الواح
اتى  مصنعيالاقتصادية ، أي أنه يمكن زيادة أرباح  در المستخدم من العنب البن ادة الق الزبيب بالفئة الأولي بزي

)X1ي ٤قم () كما يتضح من بيانات الجدول ر الي عدد ساعات العمل الآل اءة الاقتصادية لعنصر إجم ) أن الكف
)X7 در المستخدم ٠,٢٥)في الفئة الثانية قد بلغت نحو ي أن الق ل عل ،أي أنھا أقل من الواحد الصحيح ، وھذا دلي

ل الآ تخدام العم يد اس ه يجب ترش اءة الاقتصادية ، أي أن ق الكف ذي يحق ك ال ن ذل ر م ذا العنصر أكب ن ھ ي م ل
)X7ية وزيادة الإيراد الكلي.تصنيع)لخفض التكاليف ال  

الزبيب من طن واحد من  تصنيعية لتصنيعالأھمية النسبية لمقدار التغير ومعنوية الفروق بين بنود التكاليف ال
  العنب البناتى لفئتي عينة الدراسة:

ة لتجفي٥باستعراض بيانات الجدول رقم (   اليف الثابت د من العنب ) تبين أن متوسط التك ف طن واح
ي ( ة الأول بة للفئ ب بالنس ي الزبي ول عل اتى للحص و ٢البن غ نح د بل ل) ق ب فأق ن عن ل  ١٦٦,٦ط اً يمث جنيھ

ين أن  ٣٦٩٢,٠٥ية بنحو تصنيعمن متوسط التكاليف الكلية والذي قدر في الدورة ال٪٤,٥١نحو ا تب اً ، كم جنيھ
ل  ٣٥٢٥,٤٥نب في الفئة الأولي قد بلغ حوالي متوسط التكاليف المتغيرة لتجفيف الطن الواحد من الع جنيھاً يمث

ة ‘ ية الكلية تصنيعمن متوسط التكاليف ال٪٩٥,٤٩نحو  ة الثاني ة بالنسبة للفئ اليف الثابت غ متوسط التك في حين بل
ن ر م ب)حوالي ٢(أكث و  ١٣٧,٤٢طن عن ل نح اً يمث اليف ال ٪٤,٢٦جنيھ ن متوسط التك ي تصنيعم ة ف ية الكلي
رة بنحو ٣٢٢٥,٤٩ية والذي قدر بنحو يعتصنالدورة ال اليف المتغي در متوسط التك اً ٣٠٨٨,٠٧جنيھاً كما ق جنيھ

والي  ل ح ذي يمث اليف ال ٪٩٥,٧٤وال ن متوسط التك ات تصنيعم ن بيان ا يتضح م ة كم ة الثاني ي الفئ ة ف ية الكلي
ة ٥الجدول رقم ( د مستوي معنوي اليف كل من ٠,٠١) وجود فروق معنوية عن ين متوسط تك العمل البشري، ب

ذه  اليف كل من ھ ة ، حيث انخفض متوسط تك ي والثاني ين الأول ين الفئت الغربلة وإجمالي  العمل الالي ، فيما ب
غ نحو  دار بل ي بمق ة الأول ة بالفئ ة مقارن ة الثاني ب،  ٦٩,٢٣، ١٠.٥، ١٤٧,٨١البنود في الفئ ي الترتي اً عل جنيھ

ين وجود  ٪٣٣,٧٠، ٪٣٢,٤٥، ٪٢٨,٥٢والذي يمثل علي التوالي نحو  ا تب ي . بينم من متوسطاتھا بالفئة الأول
ة للغسيل  ٠,٠٥فروق معنوية عند مستوي معنوية  اه اللازم ع المي الات ورف اليف  كل من الانتق بين متوسط تك

ة  ة مقارن ة الثاني دين في الفئ اليف كل من ھذين البن فيما بين الفئتين الأولي والثانية ، حيث انخفض متوسط تك
،  ٪٤٠,٨٩جنيھاً علي الترتيب ، والذي يمثل علي التوالي نحو  ٥,٢٣، ٥٣,٥١الأولي بمقدار بلغ حوالي بالفئة 
ليق  ٪٢٠,٥٧ ن الس ل م اليف ك ين متوسط تك روق ب ة الف ت معنوي م تثب ا ل ي . بينم ة الأول طاتھا بالفئ ن متوس م

اليف المس اس وتك ون والأكي ة الزيت والكرت ام، قيم ة العنب الخ ي والتبخير، قيم ين الأول ين الفئت ا ب تلزمات فيم
اليف ال ود متوسط التك اض بن ي انخف ع السبب ف ة ويرج ي تصنيعوالثاني ي ال ة الأول ة بالفئ ة مقارن ة الثاني ية للفئ

اليف ال تصنيعوفورات السعة ، حيث انه بزيادة حجم ال اليف التصنيعتنخفض التك ع التك ك لتوزي ية تصنيعية وذل
  الوحدة الواحدة من الناتج. تصنيعلتالي ينخفض متوسط تكلفة علي كمية أكبر من الناتج وبا

م ( اليف ٥جدول رق ود تك ين بن روق ب ة الف ة  تصنيع) معنوي ي عين د من العنب لفئت الزبيب من الطن الواح
  ٢٠١٤الدراسة بمحافظة الغربية  عام 

 بنود التكاليف
الفئة الأولي 

طن عنب ٢
فأقل

الفئة الثانية 
طن  ٢أكثر من
عنب

التغير  مقدار
 بالجنيه

 للتغير ٪
  اختبار

T  للفرق بين
 المتوسطين

 )**٢,٥٩٢( )١٧,٥٢( )٢٩,١٨(١٦٦,٦١٣٧,٤٢التكاليف الثابتة
     :التكاليف المتغيرةبنود 

 )**٢,٨٠١( )٢٨,٥٢( )١٤٧,٨١(٥١٨,٢٦٣٧٠,٤٥العمل البشري
 ٠,٧٣٧ )٥,٩٣( )٧,٢٤(١٢٢,١٦١١٤,٩٢السليق والتبخير

ليالعمل الآ
 )*٢،٣٧٧( )٤٠,٨٩( )٥٣,٥١(١٣٠,٨٥٧٧,٣٤الانتقالات

 )*٢,٠٨٥( )٢٠,٥٨( )٥,٢٣(٢٥,٤١٩٢٠,١٨٩رفع المياه اللازمة للغسيل
 )**٣,٤٤٩( )٣٢,٤٥( )١٠,٥(٣٢,٣٥٢٩٢١,٨٥٦١الغربلة
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 )**٥,٣١٦( )٣٦,٧٠( )٦٩,٢٣(١٨٨,٦٢١١٩,٣٥إجمالي  تكاليف العمل الالي

المستلزمات
 )١,٩٥٨( )٧,٩٩٦( )٢٠٦,٤(٢٥٨١,٤٢٣٧٥لعنب الخامقيمة ا

ون ت والكرت ة الزي قيم
والاكياس

٠,٩١١( )٥,٨٣( )٦,٧( ١١٥,٠١ ١٠٨,٣١( 

 )١,٨٦٤( )٧,٩٠( )٢١٣,١(٢٦٩٦,٤١٢٤٨٣,٣١إجمالي  تكاليف المستلزمات
 )**٢,٩٥٤( )١٢,٤١( )٤٣٧,٣٨(٣٥٢٥,٤٥٣٠٨٨,٠٧إجمالي التكاليف المتغيرة

 )**٣,١٢٣( )٦٤ ,١٢( )٤٦٦,٥٦(٣٦٩٢,٠٥٣٢٢٥,٤٩ف الكليةالتكالي
  حيث ان

  ٠,٠١،(**) تشير الي المعنوية عند٠,٠٥(*) تشير الي المعنوية عند مستوي   - 
 القيم بين الاقواس قيم سالبة. - 
 التكاليف الثابتة تشمل قيمة كل من إيجار الأرض والحراسة وقيمة إھلاك الأقفاص والمفارش. - 
  قيمته في الفئة الأولي. -في كل بند من التكاليف = قيمة البند في الفئة الثانيةمقدار التغير  - 
 x١٠٠%للتغير=(مقدار التغير /قيمة البند في الفئة الأولي ) - 
 المصدر : جمعت وحسبت من بيانات عينة الدراسة. - 
  

 الزبيب من طن واحد من العنب البناتى: تصنيعأھم مؤشرات الكفاءة الاقتصادية ل
ة تصنيع طن يتناو   اءة الاقتصادية لعملي ل ھذا الجزء اھم المؤشرات او المقاييس المطلقة لتقدير الكف

م المؤشرات  ة الدراسة ، بالإضافة لأھ بية  أواحد من العنب البناتى للحصول علي الزبيب بعين اييس النس و المق
  لتقدير الكفاءة الاقتصادية لنفس العملية .

  المطلقة:)أھم المؤشرات أو المقاييس ١(
راد    ة ، الاي اليف الكلي رة، التك اليف المتغي وتشتمل ھذه المؤشرات علي كل من التكاليف الثابتة ، التك

  الكلي ، الايراد الصافي والفائض الحدي .
  الثابتة: الإنتاجيةالتكاليف -١

اتى الثابتة لتصنيع طن واحد من العن الإنتاجية) إلي أن متوسط التكاليف ٦يشير الجدول رقم (   ب البن
ا في ١٦٦,٦) قد بلغ نحو تصنيعطن عنب فأقل في دورة ال٢للحصول علي الزبيب في الفئة الأولي ( جنيھاً ، أم

ة حوالي تصنيع) فبلغ متوسط التكاليف التصنيعطن عنب في دورة ال ٢الفئة الثانية (أكثر من   ١٣٧,٤٢ية الثابت
روق % م١٧,٥٢جنيھاً يمثل نحو ٢٩,١٨جنيه ، بانخفاض قدره  ة الف ار معنوي ي وباختب ة الأول ه في الفئ ن مثيل
د  Tية الثابتة فيما بين الفئتين باستخدام اختبار تصنيعفي متوسط التكاليف ال ا عن ة بينھم روق معنوي تبين وجود ف

ة  توي معنوي م ال ٠.٠٥مس ادة حج ه بزي ي أن عة، بمعن ورات الس ي وف ك ال ع ذل اليف  تصنيعويرج نخفض التك ت
  ية .تصنيعال
  المتغيرة: الإنتاجيةلتكاليف ا-٢

م(   ات الجدول رق اليف ٦يتضح من بيان ة) أن متوسط التك رة لتصنيع طن واحد من  الإنتاجي المتغي
ي( ٣٥٢٥,٤٥العنب البناتى للحصول علي الزبيب قد بلغ نحو  ة الأول ل في دورة ٢جنيھاً في الفئ طن عنب فأق

غ حوالي تصنيعدورة ال طن عنب في٢) أما في الفئة الثانية(اكثر من تصنيعال اً بانخفاض  ٣٠٨٨,٠٧) فبل جنيھ
دره  ل نحو ٤٣٧,٣٨ق اً يمث اليف  ٪١٢,٤١جنيھ ن متوسط التك ةم إجراء  الإنتاجي ي وب ة الأول ي الفئ رة ف المتغي

ة  الإنتاجيةتبين وجود فروق معنوية بين متوسطي التكاليف  Tاختبار   ٠,٠٥المتغيرة للفئتين عند مستوي معنوي
  الي وفورات السعة.، ويرجع ذلك 

  

م ( دول رق اءة الاقتصادية ل )٦ج ة  تصنيعمؤشرات الكف اً للفئ اتى وفق ب البن ن العن د م ن طن واح ب م الزبي
  ٢٠١٤ية بعينة الدراسة الميدانية المختارة من محافظه الغربية عام تصنيعال

 مؤشرات الكفاءة الاقتصادية
الفئة الأولي 

طن عنب فأقل٢

الفئة الثانية 
طن ٢اكثر من 
عنب

مقدار التغير 
 بالجنيه

%  
 للتغير

  اختبار
T  للفرق بين

 المتوسطين
  المقاييس المطلقة

 **)٢,٥٢٩( )١٧,٥٢( )٢٩,١٨(١٦٦,٦١٣٧,٤٢الثابتة   الإنتاجيةالتكاليف -١
 ** )٢,٩٥٤( )١٢,٤١( )٤٣٧,٣٨(٣٥٢٥,٤٥٣٠٨٨,٠٧المتغيرة   الإنتاجيةالتكاليف -٢
 ** )٣,١٢٣( )١٢,٦٤( )٤٦٦,٥٦(٣٦٩٢,٠٥٣٢٢٥,٤٩الكلية   جيةالإنتاالتكاليف -٣
 *٤٩٠٣,١٠٥٠٥١,٣١٤٨,٢ ٣,٠٢ ٢,٥٧الايراد الكلي-٤
 **١٣١١,٠٥١٨٢٥,٨١٥١٤,٧٦ ٣٩,٢٦ ٤,٧٥١الايراد الصافي-٥
 **١٤٧٧,٦٥١٩٦٣,٢٣٤٨٥,٥٨ ٣٢,٨٦ ٣,٩٤٧الفائض الحدي-٦

     المقاييس النسبية
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ي ال-١ راد الكل اليفالاي ي التك
 الكلية

١,٣٢٨ ١,٥٦٦ ٠,٢٣٨ ١٧,٩٢ ٢,٦١٤** 

 **٠,٣٥٥٠,٥٦٦٠,٢١١ ٥٩,٤٤ ٣,١٨٣العائد علي الجنيه المنفق-٢
  القيم بين الاقواس قيم سالبه -.٠,٠١(**) تشير الي المعنوية عند  -، ٠,٠٥(*) تشير الي المعنوية عند مستوي  --حيث ان:

  تكاليف المتغيرة.ال–الفائض الحدي =الايراد الكلي  -
  الايراد الكلي الي التكاليف الكلية= الايراد الكلي /التكاليف الكلية. -
  العائد علي الجنيه المنفق= الايراد الصافي / التكاليف الكلية. -

  المصدر: جمعت وحسبت من بيانات العينة.
  

  ية الكلية:تصنيعالتكاليف ال-٣
م ( دول رق ن الج ين م اليف٦يتب ب تصنيعال ) أن متوسط التك ن العن د م ة لتصنيع طن واح ية الكلي

غ نحو ٣٦٩٢,٠٥البناتى للحصول علي الزبيب في الفئة الأولي قد بلغ حوالي  ا بل اً  ٣٢٢٥,٤٩ جنيھاً بينم جنيھ
اليف ال ٪١٢,٦٤جنيھاً يمثل حوالي  ٤٦٦,٥٦في الفئة الثانية بمقدار تغير قدره  ة تصنيعمن متوسط التك ية الكلي

  ي .في الفئة الأول
اليف ال Tوبإجراء اختبار  ين متوسطي التك ة ب روق معنوي د تصنيعتبين وجود ف ين عن ة للفئت ية الكلي

ة  توي معنوي م ال ٠,٠٥مس ادة حج ه بزي ث أن عة حي ورات الس ي وف ذا إل ع ھ نيع، ويرج ط  تص نخفض متوس ي
  ية .تصنيعالتكاليف ال

  الايراد الكلي:-٤
اتى ) أن متوسط ٦يتضح من بيانات الجدول رقم (   الإيراد الكلي من تصنيع طن واحد من العنب البن

 ٥٠٥١,١جنيھاً أما في الفئة الثانية فقد بلغ حوالي ٤٩٠٣,١٠للحصول علي الزبيب في الفئة الأولي قد بلغ نحو 
درھا  ادة ق اً بزي ل حوالي ١٤٨,٢جنيھ اً تمث ار  ٪٣,٠٢جنيھ ي وباختب ة الأول ي الفئ ي ف راد الكل من متوسط الإي

د  Tروق بين متوسطي الإيراد الكلي في الفئتين باستخدام اختبار معنوية الف ا عن ة بينھم روق معنوي تبين وجود ف
  ٠,٠٥مستوي معنوية 

  الايراد الصافي: -٥
م (   ات الجدول رق د من العنب ٦يتضح من بيان راد الصافي من تصنيع طن واح ) أن متوسط الإي

غ جني١٣١١,٠٥البناتى للحصول علي الزبيب قد بلغ نحو  ي ،في حين بل اً في ١٨٢٥,٨١ھاً في الفئة الأول جنيھ
ي،  ٪٣٩,٢٦جنيھاً تمثل حوالي  ٥١٤,٧٦الفئة الثانية بزيادة قدرھا  ة الأول راد الصافي في الفئ من متوسط الاي

ة  Tوباختبار معنوية الفروق بين متوسطي الإيراد الصافي في الفئتين باستخدام اختبار  روق معنوي تبين وجود ف
ة ع ة عالي توي معنوي د مس اليف ال ٠,٠١ن اض التك زي لانخف ذي يع ر ال ة تصنيع، الأم ة الثاني ي الفئ ة ف ية الكلي

  مقارنة بالفئة الأولي .
  الفائض الحدي: -٦

اتى ٦تشير بيانات الجدول رقم (   ائض الحدي من تصنيع طن واحد من العنب البن ) أن متوسط الف
والي  غ ح د بل ب ق ي الزبي ول عل غ جني ١٤٧٧,٦٥للحص د بل ة فق ة الثاني ي الفئ ا ف ي، أم ة الأول ي الفئ اً ف ھ

ة  ٪٣٢,٨٦جنيھاً تمثل حوالي  ٤٨٥,٥٨جنيھاً بزيادة قدرھا ١٩٦٣,٢٣نحو ائض الحدي في الفئ من متوسط الف
للمعنوية بين الفئتين تبين وجود فروق معنوية عالية بين متوسطي الفائض الحدي في  Tالأولي وبإجراء اختبار 

  جع ذلك لانخفاض التكاليف المتغيرة في الفئة الثانية عنھا في الفئة الأولي .الفئتين ، وير
  (ب) أھم المقاييس النسبية:

  الايراد الكلي إلي التكاليف الكلية  -١
ة من تصنيع الطن ٦توضح البيانات في جدول رقم (   اليف الكلي ي التك ي إل راد الكل ) أن متوسط الاي

غ نحو الواحد من العنب البناتى للحصول  د بل ي الزبيب ق غ حوالي ١,٣٢٨عل ا بل ي  بينم ة الأول اً في الفئ جنيھ
ي  ٪١٧,٩٢جنيھاً تمثل حوالي ٠,٢٣٨جنيھاً في الفئة الثانية بزيادة قدرھا  ١,٥٦٦ ي إل راد الكل من متوسط الإي

ا ي التك ي إل راد الكل ين متوسطي الإي روق ب ة الف ار معنوي ة في التكاليف الكلية في الفئة الأولي وباختب ليف الكلي
  ٠,٠١تبين وجود فروق معنوية بينھما عند مستوي معنوية  Tالفئتين، وباستخدام اختبار

  العائد علي الجنيه المنفق: -٢
ق في تصنيع طن واحد من ٦يتضح من بيانات الجدول رقم ( ه المنف ) أن متوسط العائد علي الجني

جنيھاً ٠,٥٦٦جنيھاً في الفئة الأولي بينما بلغ حوالي  ٠,٣٥٥العنب البناتى للحصول علي الزبيب قد بلغ حوالي 
ة  ٪٥٩,٤٤جنيھاً تمثل حوالي ٠,٢١١في الفئة الثانية بزيادة قدرھا  من متوسط العائد علي الجنيه المنفق في الفئ

 لاختبار معنوية الفروق بين متوسطي العائد علي الجنيه المنفق في الفئتين تبين وجود Tالأولي وبإجراء اختبار 
  ٠,٠١فروق معنوية عالية بينھما عند مستوي معنوية 
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دورة ٢الزبيب من أكثر من  تصنيعية الثانية (تصنيعمما سبق يتبين أن الفئة ال طن عنب بناتي في ال
دورة ال٢الزبيب من  تصنيعية الواحدة) أفضل من الفئة الأولي (تصنيعال ل في ال اتي فأق ية) تصنيعطن عنب بن

ة الويعزي ذلك إلي وفورات  اليف التصنيعالسعة، حيث لوحظ أنه بزيادة الطاق نخفض تك الي  تصنيعية ت ، وبالت
ي  د عل ة والعائ اليف الكلي ي/ التك راد الكل ائض الحدي ، الاي راد الصافي ، الف ي ، الإي يزداد كل من الإيراد الكل

ن  د م ادة تشجع العدي ذه الزي تثمر) وھ ق (المس ه المنف ادة ا مصنعيالجني ي زي ة الالزبيب عل م تصنيعلطاق ية لھ
ة تصنيعوالانتقال من فئة  ي تصنيعية أدني إلي فئ راد جدد عل ي تشجيع أف احھم بالإضافة إل ادة أرب ي لزي ية أعل

  ية .تصنيعالدخول في العملية ال
  الزبيب في محافظه الغربية: مصنعيالمشكلات التي تواجه 

واجھھم الزبيب الذين تمت مقابلتھم أثناء إجراء الاس مصنعيبسؤال    ي ت م المشكلات الت تبيان عن أھ
ين تصنيعوتعوقھم وتقف حائلاً أمام تحسين  د ممكن ، تب ر عائ ي أكب الي حصولھم عل ھم وتطويره وزيادته وبالت

  -وجود عدة مشكلات نذكر أھمھا فيما يلي :
  :تصنيععدم موافقة الحكومة علي استخراج تراخيص  )١(

الزبيب  تصنيعافقة الحكومة علي استخراج تراخيص ل) ان مشكلة عدم مو٧يتبين من الجدول رقم (  
ذه  مصنعيھي أكثر المشكلات التي تواجه  رارات ھ غ عدد تك ي ، حيث بل ة الأول الزبيب وجاءت في المرتب

 منتجاً. ٥٨من إجمالي عدد أفراد العينة البالغ  ٪٩٣,١منتجاً وبأھمية نسبية بلغت نحو  ٥٤المشكلة حوالي 
  لزبيب:عدم وجود سوق لتصدير ا )٢(

م (   ات الجدول رق ة ٧وتوضح بيان ي المرتب ود سوق لتصدير الزبيب جاءت ف دم وج كلة ع )أن مش
ة  ٪٨٩.٧منتجاً وبأھمية نسبية بلغت نحو  ٥٢الثانية ، حيث بلغ عدد تكراراتھا نحو  من إجمالي عدد أفراد العين

راد  ، ومشكلة عدم وجود سوق لتصدير الزبيب يؤدي إلي انخفاض أسعاره في السوق المحلي، وعدم تشجيع أف
ة  تصنيعجدد علي الدخول في عملية ال بالإضافة إلي أن وجود سوق للتصدير يوفر عملة صعبة تعود علي الدول

 بفوائد عديدة .
  الزبيب: مصنعي) فرض غرامات مالية كبيرة من قبل وزارتي الصحة والبيئة علي ٣(

ل وزارتي الصحة ) أن مشكلة فرض غر٧يتضح من بيانات الجدول رقم (   امات مالية كبيرة من قب
بيه بلغت نحو  ٥١الزبيب احتلت المرتبة الثالثة حيث بلغ عدد تكراراتھا  مصنعيوالبيئة علي  ة نس اً بأھمي منتج

ة ال مصنعيمن إجمالي عدد أفراد العينة ، وھذه الغرامات تفرض علي  ٪٨٧,٩  تصنيعالزبيب بحجة أن عملي
ؤدي ر صحيحة وت تم بصورة غي ادة ال ت ة ، والس وث البيئ ي تل ع الاشتراطات مصنعوإل ذ جمي ن مستعدون لتنفي

ي  ة عل ة المعني ات الحكومي ة الجھ رط موافق ك بش ة وذل ي الصحة والبيئ ي تضعھا وزارت ة الت الصحية والبيئي
  لھم بالإضافة لتوفير سوق للتصدير. تصنيعاستخراج تراخيص 
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  الزبيب: مصنعي)عدم وجود ھيئة أو نقابة ل٤(
ة ل٧يتبين من الجدول رقم (   ة  مصنعي) أن مشكلة عدم وجود ھيئة أو نقاب الزبيب جاءت في المرتب

بية بلغت حوالي  ٤٥الرابعة من حيث الأھمية النسبية ، حيث بلغ عدد تكراراتھا  ة نس اً بأھمي من  ٪٧٧,٦منتج
ا  وين (إنشاء) ھي مصنعوإجمالي  عدد أفراد العينة ، وقد أبلغن ة تضم الزبيب أن تك ة أو نقاب الزبيب  مصنعيئ

وق ال دفاع عن حق وم بدراسة وحل المشكلات التي مصنعيبالمحافظة له فوائد كثيرة حيث تقوم النقابة بال ن وتق
  تواجھھم .

م (  ي تواجه  ٧جدول رق بية للمشكلات الت ة النس ام  مصنعي) الأھمي ة  خلال ع ه الغربي ي محافظ ب ف الزبي
  م٢٠١٣/٢٠١٤

 المشكلة
ر عدد تكرا
 المشكلة

من إجمالي  عدد ٪
 افراد العينة

 ٥٤ ٩٣,١تصنيععدم موافقه الحكومة علي استخراج تراخيص -١
 ٥٢ ٨٩,٧عدم وجود سوق لتصدير الزبيب-٢
 ٥١ ٨٧,٩فرض غرامات ماليه كبيره من قبل وزارتي الصحة والبيئة-٣
 ٤٥ ٧٧,٦الزبيب مصنعيعدم وجود ھيئه او نقابه ل-٤
 ٤٠ ٦٩ساحات ارضيه مناسبه لنشر العنب والزبيبعدم توافر م-٥
 ٣٨ ٦٥,٥ارتفاع تكاليف العمل البشري-٦

   إجمالي
  x١٠٠من إجمالي  عدد افراد العينة =(عدد تكرارات المشكلة / إجمالي  عدد افراد العينة) ٪ -
ً فرداً ( ٥٨إجمالي عدد افراد عينة الدراسة =  -   )مصنعا
  لميدانية .المصدر : عينة الدراسة ا -
  )عدم توافر مساحات أرضية مناسبة لنشر العنب والزبيب لتجفيفھما:٥(

د  ٧يتبين من جدول رقم (    يفھم ق ) أن مشكلة عدم توافر مساحات أرضية لنشر العنب والزبيب لتجف
أفراد من إجمالي عدد  ٪٦٩منتجاً بأھمية نسبيه بلغت نحو٤٠احتلت المرتبة الخامسة ، حيث بلغ عدد تكراراتھا 

الزبيب مساحات من الأرض الفضاء لنشر العنب والزبيب  تصنيعالعينة وتلزم عملية تصنيع العنب وتجفيفه ل
 وتجفيفھما، وھذه المساحات غير متوفرة بصفة دائمة من جھة وغير كافية من جھة أخرى

  )ارتفاع تكاليف العمل البشري:٦( 
ة السادسة ) أن مشكلة ارتفاع تكا ٧يتبين من الجدول رقم (    ليف العمل البشري قد جاءت في المرتب

راد  ٪٦٥,٥منتجاً بأھمية نسبية بلغت حوالي ٣٨،حيث بلغ عدد تكرارات ھذه المشكلة نحو  الي عدد اف من إجم
ع  مصنعيالعينة ، حيث يعاني العديد من  الزبيب من ارتفاع تكاليف العمل البشري، الذي يدخل في اجراء جمي

  ية وبناءًا عليه يقل الايراد الكلي .تصنيعوبالتالي يزداد إجمالي  التكاليف الية تصنيعالعمليات ال
  ن:مصنعيوسائل حل المشكلات السابقة من وجھة نظر ال  -

ين أن الحل  مصنعيوباستعراض آراء  ة نظرھم ، تب ا من وجھ الزبيب في كيفية حل المشكلات السابق ذكرھ
  -يكمن في عدة نقاط نوجز أھمھا فيما يلي :

  ية اللازمة.تصنيعن في استخراج التراخيص المصنعين يكون للحكومة دور فعال في مساعدة الأ -١
  ية.تصنيعمناقشه كيفية تطبيق الاشتراطات الصحية والبيئية اللازم توافرھا في العملية ال -٢
  توفير سوق لتصدير الزبيب للخارج. -٣
  الزبيب. مصنعيإنشاء نقابة عامة ل -٤
  ن بأسعار مناسبة نقداً وبالتقسيط.مصنعيمة للغسيل والتجفيف والفرز ، وبيعھا للتوفير الآلات والمعدات اللاز -٥

  

  المراجع
 

ور ) ، اقتصاديات ال ة  تصنيعجميل عبد الحميد جاب الله ( دكت ة الزراعة ، جامع ذكرة ) ، كلي الزراعي ، ( م
  م . ١٩٩٦المنصورة ، عام 

ة في العين رة محمد كامل ريحان ( دكتور ) وآخرون ، مقدم ي ، دائ دورة الإحصائية الأول ات ، محاضرات ال
 م .١٩٨١أبريل  ١التخطيط ، أبو ظبي ، 

 مديرية الزراعة بمحافظة الغربية ، قسم الإرشاد الزراعي ، إدارة البساتين ، بيانات غير منشورة .
د بحوث الاقتصاد الزراعي، ة ، معھ دة  وزارة الزراعة واستصلاح الأراضي ، مركز البحوث الزراعي الوح

 البحثية بمحافظة الغربية ، استبيان تصنيع الزبيب ببعض قري محافظة الغربية .
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ABSTRACT 
 

The Raisin is one of The important resulting From The Agricu ltural 
Industrialization Which is plying The pig role in increasing incomes of The 
meny Pepole in some villages in The Governorate of Gharbia frome centres 
of Santa and Zefta Where spread of Cultivation of grape crop  

The sample size is 58 observations applying Two groups This study 
has aimed to evaluation of raision industrialization and comparison among 
Two groups to attain to the pest Which realize high averages of the economic 
efficiency and productivity.and the study has aimed to identify on the 
industrialization problems. 

The study used the method analysis descriptive and guantitive of the 
date and it used analysis (step-wise regression). And by the study of 
functions industrialization to see how efficient use of the elements productivity 
has been shown that amount of grape (x1)is more effect on the 
industrialization in the first group and the hours  of  mechanical work (x7) in 
the second group. 
Results of the survey. 

The study measured changes of the most important indicators of 
industrialization of raisin for each of the following indicators ;change in total 
revenue,net revenue, margin Surplus, benefit total-cost ratio and investment 
profitability.to determine the changes for each of the previous, (t)test for the 
difference between groups I and II, that it had increased found significantly 
level of 1% respective , found that the amount of increase is a significant on 
the level of the 1% .this means that all the changes in the preceding 
economic indcators indicate that the second group better than the first group. 
The equation for first group proofs (which was asignificant on the level of 1%) 
that the elasticity factor for amount of grape (x1)was 1.08,thus this element 
works in the industrialization stage1 (uneconomic stage) the equation for 
second group  proofs (which was asignificant on the level of 5%)that the 
elasticity factor for the hours of mechanical work (x1) was 0.09 , thus this 
element works in the industrialization stage II (economic stage) .  

The study showed that the second was better than the first group 
leads to increased industrialization , minimize costs , increase net return, 
increase the investment profitability (L.E) and other indicators.      

 
 

 


